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PRECITAJTE SI PRED POUZITIM

Tato prirucka je originalnou priru¢kou spolo¢nosti Swienty A/S pre DANA api 1000, 2000+ a 3000. Cielom tejto
priruéky je zabezpeéit spravne pouzivanie, manipuldciu a Gdrzbu plniaceho stroja. Priru¢ka musi byt uloZend na
mieste, ktoré je pristupné pre pouzivatelov a udrzbarsky personal. Majitel je zodpovedny za to, aby sa uistil, Ze
vetci, ktori obsluhuju, servisuju, udrziavaju alebo opravuju plniaci stroj, si preéitali priru¢ku alebo aspori tu ¢ast
prirucky, ktora sa tyka ich prace. Okrem toho je kazdy, kto obsluhuje, servisuje, udrziava alebo opravuje plniaci
stroj, povinny vyhladdvat informdcie v priru¢ke sém.V TYCHTO NAVODOCH SU POUZITE OBRAZY STROJOV DANA
api MATIC 1000, 2000+ A 3000, PRETOZE VACSINA POSTUPOV JE PRE VSETKY TRI STROJE ROVNAKA.

Pred pouZitim stroja je potrebné sa uistit, Ze je stroj umiestneny na stabilnej a ¢istej ploche, aby sa zabranilo padu alebo
posmyknutiu, Ze kolieska na DANA api MATIC 3000 alebo samostatne zakipenom stojane su zablokované a Ze plniaci
stroj je umiestneny na dobre osvetlenom mieste, aby bolo moZné bezpecne vykondavat prevadzku a Cistenie. Napajaci
kabel (230 V) by mal byt umiestneny tak, aby poc¢as prevadzky alebo &istenia nepredstavoval nebezpeéenstvo
zakopnutia (pripadne zavesenia). Stroj je uréeny na poufitie v interiéri. STROJ SA MUSI VZDY POUZIVAT POD
DOZOROM.

Tento vyrobok spadé pod smernicu 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (WEEE).
Vyrobok nesmie byt likvidovany spolu s netriedenym domovym odpadom. Na likvidaciu tohto vyrobku pouZite
miestne zberné miesto WEEE a uistite sa, Ze su dodrzané vsetky prislusné predpisy.

. Nikdy nepouZivajte plniaci stroj s teplejsimi latkami, ako je predpisané, pretoze to méze viest k silnému
opotrebeniu tela ¢erpadla, pokial ste si nezakupili dodato¢né vybavenie pre teplé latky.

. Nikdy neodstrariujte telo ¢erpadla bez odpojenia stroja od napdjania, pretoze to mdze viest k
odkrytie pohyblivych &asti.

. Cerpadlo nesmie nikdy beZat bez plniacej latky po dlhsiu dobu (t. j. bez
med alebo podobn3 latka), pretoze by sa mohol prehriat a poskodit ozubené kolesa a/alebo tesnenia
hriadela.
. Po pouZiti stroj vycistite, pozri stranu 17.
. Nikdy nezapdjajte stroj do elektrickej siete, kym nie st vSetky hadice a armatiry namontované na cCerpadle.
. Stroj smie otvarat iba

kvalifikovany technik.

. Stroj by sa mal pouzivat iba na med a podobné
latky. V pripade pochybnosti kontaktujte

spolo¢nost Swienty.
Tento stroj je v sulade s nasledujicimi

. Nikdy sa nepokusajte prepravovat stroj bez smernicami:
nastavenia vysky stroja DANA api MATIC 3000
alebo
samostatne zakipeného stojana do minimalnej
polohy alebo bez odstranenia lievika, ak ho
pouzivate. V opa¢nom pripade sa stroj moze
prevratit.

. ZIADAME NASICH ZAKAZNIKOV, ABY SI
UCHOVALI OBAL, ABY SME STROJ MOHLI
BEZPECNE VRATIT, AK BUDE POTREBNE HO
POSLAT DO SERVISU.

EMC 2004/108/ES WEEE 2002/96/ES
MD 2006/42/ES RoHS 2011/65/ES

ANGLICTIN




UVOD DANA api MATIC 1000

DANA api MATIC 1000 je plniaci stroj s ozubenym &erpadlom. Silny nizkonapatovy jednosmerny motor pohana
ozubené cerpadlo pomocou Spirdlovej prevodovky. Motor je riadeny pocitacovou elektronikou, ktora tiez
zabezpecuje dokonalud funkciu proti odkvapkavaniu. Plniaci stroj ma 20 plniacich programov s nastaveniami
hmotnosti, kalibracného faktora a dalSich parametrov plnenia.

Stroj pracuje presne a je lahko programovatelny pre rézne latky. Ako ¢erpadlo stroj pracuje v oboch smeroch a
je mozné ho nastavit na rdzne rychlosti.

Vsetky Casti, ktoré prichadzaju do styku s latkou, su vyrobené z plastu vhodného pre styk s potravinami alebo z
nehrdzavejucej ocele a daju sa lahko rozobrat a Cistit.

TECHNICKE UDAJE

Typ stroja: pocitatom riadené zubové

UVOD DANA api MATIC 2000+

DANA api MATIC 1000 je plniaci stroj s ozubenym &erpadlom. Silny nizkonapatovy jednosmerny motor pohana
ozubené cerpadlo pomocou planetovej prevodovky. Motor je riadeny pocitacovou elektronikou, ktora tiez
zabezpecuje dokonalu funkciu proti odkvapkavaniu. Plniaci stroj ma 20 plniacich programov s nastaveniami
hmotnosti, kalibraéného faktora a dalsich parametrov plnenia.

Stroj pracuje presne a je lahko programovatelny pre rézne latky. Ako ¢erpadlo stroj pracuje v oboch smeroch a
je mozné ho nastavit na rozne rychlosti.

Vsetky casti, ktoré prichadzaju do styku s latkou, su vyrobené z plastu vhodného pre styk s potravinami alebo z
nehrdzavejlcej ocele a daju sa lahko rozobrat a Cistit.

TECHNICKE UDAJE

Typ stroja: Pocitacom riadené
zubové Cerpadlo

Plniaca kapacita:

Hmotnostna jednotka:

Presnost:

Kapacita cerpadla:

Cerpadlo ===

10 g - = g (med)
ml/g/oz
+/-2g

cca 270 kg/hodina

Plniaca kapacita:

Hmotnostna jednotka:

Presnost:

Kapacita cerpadla:

10 g - == g (med)
ml/g/oz
+/-1g

cca 610 kg/hodina

Programy: 20 + moznosti programovania
Napdjanie: 90-264 V striedavy prud 50/60
Hz
Spotreba energie: 230 W \\’
Maximdlna teplota média: 60 &
Hluénost: Hladina akustického tlaku
Cerpadla je nizsia ako 70
dB(A)
Hmotnost: 10,5 kg
Rozmery: 33x31x18,5cm
Pripojenia: 1%” BS hadicové pripojenie

na oboch stranach cerpadla

ANGLICTIN

Programy: 20 + moznosti programovania

Napdjanie: 90-305 V striedavy prud 50/60
Hz

Spotreba energie: 575 W

Maximalna teplota média: 40

Hluénost: Hladina akustického tlaku
Cerpadla je nizsia ako 70
dB(A)

Hmotnost: 17,5 kg

Rozmery: 51,5x31x18,5cm

Pripojenia: 1%"” BS zavit a 2“

hadicové pripojenie

ANGLICTIN
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UVOD DANA api MATIC 3000

DANA api MATIC 3000 je plniaci stroj s ozubenym ¢erpadlom. Vykonny striedavy motor a frekvenény menic
pohanaju ozubené cerpadlo pomocou planetovej prevodovky. Motor je riadeny pocitacovou elektronikou,
ktora tiez zabezpecuje dokonalu funkciu proti odkvapkavaniu. Plniaci stroj ma 20 plniacich programov s
nastaveniami hmotnosti, kalibraéného faktora a dalSich plniacich parametrov. Stroj pracuje presne a je lahko
programovatelny pre rézne latky. Ako Eerpadlo stroj pracuje v oboch smeroch a d& sa nastavit na rézne
rychlosti.

Vsetky casti, ktoré prichadzaju do styku s latkou, st vyrobené z plastu vhodného pre styk s potravinami alebo z
nehrdzavejlcej ocele a daju sa lahko rozobrat a vycistit.

TECHNICKE UDAJE

Typ stroja: pocitatom riadené
zubové Cerpadlo

Plniaca kapacita: 10 g - o= g (med)

Hmotnostna jednotka: ml/g/oz

Presnost: +/-1g

Kapacita cerpadla: cca 950 kg/hodina

Programy: 20 + moznosti programovania

Napajanie: 200-240 V AC 50/60 Hz

Spotreba energie: 1500 W

Maximalna teplota média: 40

Hluénost: Hladina akustického tlaku
Cerpadla je nizsia ako 70
dB(A)

Hmotnost: 40 kg

Rozmery: 62x42x18 cm

Pripojenia: 1%"” BS zavita 2“

hadicové pripojenie

ANGLICTIN

SPUSTENIE

Najskor nastavte stroj na jazyk, ktory chcete pouzivat.

Stlacte tlacidlo [MENU], na displeji sa zobrazia parametre, stlaéte dvakrat tlaéidlo [+], kym na displeji neza¢ne blikat
polozka LANGUAGE (JAZYK)

, stlacte tlacidlo [ENTER] pre vstup do menu.

Tu mdZete nastavit jazyk na angli¢tinu, neméinu, franctzstinu, $panielinu, talian¢inu alebo danéinu stlaéenim
tlacidla [+]. VSetky spravy sa teraz zobrazuju vo zvolenom jazyku. Stlacte tlacidlo [ENTER] na vyber jazyka a tlacidlo
[Stop/Back] na opustenie menu.

Pred pouzitim stroja naplrite hlavu cerpadla pozadovanou latkou a pripojte ju k
dodanej hadici a armature. Pre strednu alebo vysoku viskozitu odporucame 2-
palcovu hadicu, ktorud je mozné zakupit v spoloénosti Swienty. Aby bolo plnenie
bezproblémové, nddoba by mala byt vidy umiestnena nad hlavou &erpadla alebo v
rovnakej vyske. Stroj sa aktivuje pripojenim k elektrickej zasuvke. Je tiez mozné
pozriet si video navod naskenovanim QR kédu (video ukazuje stroj DANA api MATIC
1000, ale postup je rovnaky pre vsetky tri stroje).

10
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PREHLUAD KLAVESNICE

H [CALIBRATE] Aktivuje proces kalibracie nastaveného

mnozstva plnenia.

[DIRECTION] Nastavte smer ¢erpadla. MoZno nastavit

len
zmenené, ked' je motor vypnuty.

. DIRECTION
STOP/BACK a
ANTI DRIP PROGRAM

[START] Spustite plnenie alebo
cerpania.

Prepina medzi plnenim a
cerpanim.

E [MENU] Otvorte nové nastavenia a hodnoty.

[+] Zvyste hodnotu alebo zobrazte dalsiu hodnotu.

[-] Znizte hodnotu alebo zobrazte predchadzajicu

1 [STOP/BACK] Zastavte motor a hodnotu
_ preruste plnenie alebo ’
s Cerpania. SIUZi aj ako tlaéidlo ,,spat”.
J [ENTER] Vyberte zobrazenu hodnotu a uloZte ju.
DISPLAY

Ked je plniaci stroj pripojeny k elektrickej zdsuvke, méze napriklad zobrazovat nasledujuce udaje:

P 1FILL 18@8%L
1689 3

1: Cislo programu, ktoré bolo pouZité pri poslednom plneni.

2: Ukazuje, Ci je stroj nastaveny na Cerpanie alebo plnenie. Tu je nastaveny

na plnenie. 3: MnoZstvo pouzité pri poslednom plneni.

4: Jednotka, ktora bola pouzita naposledy (g,

oz, ml). 5: Rychlost motora v %.

6: Smer Cerpania.

7: Pocet plneni, za¢ina od 0, ked' je stroj vypnuty a znovu zapnuty. Pocet plneni pre jeden program mozete
vynulovat podrzanim tlacidla [STOP/BACK] po dobu 5 sekund.

ANGLICTIN

[SPEED] Aktivujte nastavenia otacok motora. [ANTI

DRIP] Zabranuje odkvapkavaniu po zastaveni plnenia

[PROGRAM] Aktivuje vyber programu. [PUMP/FILL]

NAPLNENIE

Po zapnuti stroja sa na displeji zobrazia nastavenia, ktoré boli pouZité pri poslednom plneni. Stlacte tlacidlo [START]
na zacatie plnenia. Stroj méZete spustit aj externym spustacim impulzom, napr. pomocou priloZzeného nozného
pedala. Na zaciatku je mnoZstvo plnenia 0 a potom sa pocita az do nastaveného mnozstva.

Potom sa motor okamzite zastavi, urobi krdtku prestavku TIMEADRIP (pozri parametre) a

kratko sa oto¢i dozadu.

Tym sa zabrani odkvapkdavaniu stroja po plneni (pozri funkciu proti odkvapkavaniu [ANTIDRIP] ).

Ak chcete zvysit/znizit zobrazend hodnotu, stla¢te tlacidla [+]/[-]. Hodnota plnenia

blika na displeji.

Ked' dosiahnete poZadované mnozstvo, stlacte tlacidlo [ENTER]. Teraz je toto mnozstvo

priradena k programu, kym ju znovu nenastavite.

ANTIDRIP

Problémom s hustymi tekutinami, ako je napr. med, je to, Ze po naplneni mozu dalej kvapkat. Aby sme
tomu zabranili, vyvinuli sme Specialnu gumovu trysku, ktora tento jav minimalizuje. Zaroven sa motor na
kratku dobu otdéa dozadu, aby nasél spat malé mnoZstvo. Toto mnoZstvo zévisi od konzistencie latky.
Stlacte tlacidlo [ANTIDRIP]. Cislo blikajice na displeji oznacuje spatné impulzy. Pomocou tlacidiel [+]/[-] je

mozné Cislo zmenit (¢im vyssie Eislo, tym vacsi spatny tok). UloZte

pomocou [ENTER]. Ak je Cislo prilis nizke, stroj kvapka, ak je prilis vysoké, stroj nasava prilis vela vzduchu. Pri
dalSom plneni sa vzduch opét hlasno vytladi.

KALIBRACIA

Aby sa zabezpecilo, Ze mnozstvo zobrazené na displeji zodpoveda naplnenému mnozstvu, stroj

kalibrovat.

Urobte skusobnu prevadzku a zmerajte ju na kalibrovanej vahe. Ak displej ukazuje napr. 500 g, ale vdha

meria 520 g, hodnota z vdhy sa musi preniest do stroja.

Pomocou tlacidla [+] nastavte hodnotu na 520. Cislo blikd. Namiesto uloZenia pomocou tlagidla [ENTER] je potrebné
stlacit tladidlo [CALIBRATE]. Cislo na displeji sa vrati spat na 500 g. Teraz je stroj kalibrovany (v niektorych pripadoch
je potrebné tento proces zopakovat niekolkokrat).

REGULACIA RYCHLOSTI MOTORA

V niektorych pripadoch moze byt potrebné regulovat kapacitu ¢erpadla a tym aj ota¢ky motora. Stlacte tlacidlo
[SPEED]. Nastavenie otacok blika. Pomocou tlacidiel [+]/[-] nastavte pozadované otacky v percentdch. Ulozte
stlaéenim tla¢idla [ENTER]. MoZno nastavit v 5 % intervaloch.

Reguldciu rychlosti je mozné zmenit aj pocas plnenia alebo ¢erpania stroja. V suvislosti

s otoénym stolom méZe byt potrebné znizit rychlost, aby bolo mozné ho sledovat.

CERPANIE

Ak ma stroj sluzit ako &erpadlo, stlacte tlaéidlo [PUMP/FILL]. Ak chcete zmenit smer Cerpania, stlacte tlaéidlo
[DIRECTION]. Sipka na displeji teraz ukazuje opaénym smerom.

Stlacte tlacidlo [START] na spustenie ¢erpadla. MnoZstvo cerpaného materialu sa zac¢ina od O a potom sa
zvySuje. Na zastavenie ¢erpadla stlacte tladidlo [STOP/BACK]. MnoZstvo éerpaného materialu blika na displeji.
Ak chcete pokracovat v Eerpani, stlacte tlacidlo [START], stroj zaéne opét erpat a mnoZstvo ¢erpaného
materialu sa dalej zvysuje.

Ak chcete vynulovat mnoZstvo ¢erpadla, zastavte stroj a opét stlacte tlacidlo [STOP/BACK].

ANGLICTIN
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PRIPRAVA STROJA

Vycistite telo ¢erpadla, pozri stranu 18, bod 7-18. Namontujte skrifiu ¢erpadla na stroj. Nezabudnite
, Ze zuby spojky musia byt v sprdvnej polohe, inak sa nedaju
uplne nasadit. Pred pouZitim sa uistite, Ze je stroj umiestneny
na stabilnom podklade.

Volitelné: pripojte nozny peddl. Pod kryt éerpadla umiestnite nddobu/misu. Zriedte kryt
Cerpadla poZadovanou Idtkou, ktorou ho chcete naplnit.
Naplrite ho aZ po okraj armattiry.

N [ @ M
J J
Namontujte hadicu na armattru. Je déleZité namontovat’ Pripojte k napdjaniu. Napdjaci kdbel
hadicovi svorku za vyvyseninu a potom skontrolovat, ¢i hadica (100-260 V) musi byt umiestneny tak, aby nehrozilo
nie je prasknuta! nebezpecenstvo zakopnutia a aby bolo mozné stroj bezpeéne
Tip: Hadicu pred nasadenim na potrubie zohrejte teplou vodou. Cistit (pripadne ho zaveste). POZNAMKA: Nikdy nepripdjajte
Ulahéi to montdz. napdjanie skér, ako namontujete armaturu hadice a

odkvapkdvaci uzdver s maticou.

ANGLICTIN

J

Stlacte tlacidlo [PUMP/FILL] a nastavte stroj na Cerpanie.
Cerpajte 1-2 sekundy a potom znovu naplrite telo ¢erpadla
az po okraj.

Tip: pre optimdlnu prevddzku odpori¢ame umiestnit nadrz
na rovnakd troveri ako telo ¢erpadla alebo nad neho. Na
obrdzku je zndzorneny lievik, ktory odporuc¢ame pre malé
mnoZstvd ndplne.

Pripojte hadicu k nadrZi a stroju.

NASTAVENIE VYSKY (DANA api MATIC 3000)

Spojky je mozné utiahnut bez pouZitia ndradia. Uchopte
maticu (éervend Sipka) lavou rukou a armatiru/hadicu
pravou rukou. Potiahnite armaturu a maticu v smere
hodinovych ruciciek. Takto utiahnete armaturu bez pouZitia
ndradia. Skontrolujte aj armattry nddrze!

0]

Povolte dva skrutky v nohdch (ako vidite na obrdzku vyssie).
POZNAMKA: Nikdy nestrkajte prsty do otvoru, ktory sa otvori!
MébZete si poranit prsty.

Tlacidlo v ¢ervenom kruhu sluZi na nastavenie vysky
plniaceho stroja. Ked' nastavite poZadovanu vysku, znovu
utiahnite skrutky, ako je vidiet na obrdzku 1.

ANGLICTIN
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PRIPRAVA NA NAPLNENI

A 1

Stlacte tlacidlo [PUMP/FILL] (CERPATKO/PLNENIE), aby stroj

zacal erpat. Na displeji sa musi zobrazit ndpis PUMP
(CERPATKO).

Nezabudhnite skontrolovat, ¢i je smer cerpadla nastaveny
sprdvne. Zmenu vykonajte pomocou tlacidla [DIRECTION].

Otvorte ventil nddoby.

N

Pod skririu cerpadla umiestnite vicsiu nddobu.
systému neodstrdni vsetok vzduch

Stlacte tlacidlo [START]. Cerpadlo nechajte bezat, kym sa zo

a potom stlacte tlacidlo [STOP].

Nastavte stroj na plnenie pomocou tlacidla [PUMP/FILL]. Na
displeji sa zobrazi FILL.

- J J

Po tom, ako stroj prestane kvapkat, namontujte odrezdvaci
mechanizmus. Je moZné ho namontovat aj skér, ale nie pri
plneni velmi hustymi latkami.

ANGLICTIN

Vyberte program, ktory sa najviac pribliZuje
pozadovanému mnoZstvu plnenia. Pouzite tlacidlo
[PROGRAM)].

V pripade potreby stlacte tlacidld [+] a [-] na zmenu
mnoZstva plnenia. Stlacte tlacidlo [ENTER] na uloZenie a
ukoncenie.

KALIBRACIA

-

Stlacte tlacidla [+] a [-], aby ste nasli pozadovany
program. Stlacte tlacidlo [ENTER], aby ste ho vybrali.

Pred kalibrdciou stroja je potrebné spustit/vykondvat jedno
plnenie do vedra. Stlacte tlacidlo [START]. Nechajte stroj
vykondvat plnenie, kym sa sdm nezastavi a nevykond funkciu
proti odkvapkdvaniu.

Polozte nddobu na véhu a stlacte tlacidlo [Z/T] (tara) na
vynulovanie vdhy.

Polozte sklo pod kryt ¢erpadla.

ANGLICTIN
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Stroj musi byt nastaveny na FILL (napliianie) a Naplnend nddobu vrdtte spdt na vdhu. Spustite stroj, aby sa vyprdzdnila nddoba a hadica. Povolte spojovacie armattry, aby mohol vzduch pradit do
poZadovany program. Stlacte tlacidlo [START] alebo

skrine ¢erpadla, ale nie natolko, aby med zaéal vytekat.
pouZite noZny peddl.

UPOZORNENIE: Pred rozobratim cerpadla vZdy odpojte stroj
od napdjania.

Precitajte si hmotnost na vdhe. Stlacte tlacidlo [+] a/alebo [-], kym sa na displeji nezobrazi Uplne odstrdrite pripojovacie armatury. V pripade kvapkania umiestnite misku alebo nie¢o podobné
rovnaké Cislo. UlozZte stlacenim tlacidla [CALIBRATE]. pod hadicu.

Kalibrdciu pripadne zopakujte, ak je rozdiel medzi Stroj je teraz kalibrovany a pripraveny na plnenie. Odskrutkujte ¢ierne matice. Uchopte zdrezy na konci puzdra cerpadla a opatrne

hmotnostou a mnoZstvom ndplne velky. stiahnite puzdro cerpadla zo stroja.

ANGLICTIN ANGLICTIN
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Prejdite k umyvadlu. Odskrutkujte najnizsiu armatiru
(maticu).

20

21

Odstrdrite uzdverovy mechanizmus.

Opldchnite ¢erpadlo vodou a zdroveri otdcajte spojkou.
Tym sa med uvolni a bude lahsie otvorit kryt ¢erpadia.

Otvorte kryt ¢erpadla. Vyberte volné ozubené koleso a os, ktoré su stdle v puzdre
Cerpadla. Na uvolnenie dielov mézZe byt potrebné dékladné
opldchnutie vodou.

ANGLICTIN

Vyberte velky cierny O-krizok. Opatrne stlacte pevnu os, aby sa medzi ozubenym kolesom a

krytom vytvorila medzera. Opldchnite tuto cast.

N

20
21
- J
Puzdro cerpadla méZete umyt' v umyvacke riadu (bezny POZOR: Ak sa pocas Cistenia odskrutkovali armattry, musite
program) alebo rucne s pouZitim Cistiaceho prostriedku a ddvat pozor, aby ste ich znovu naskrutkovali rovno, aby
teplej vody. nedoslo k poskodeniu zdvitu v puzdre cerpadla.

Nezabudnite skontrolovat, ¢i zuby spojky zapadaju, inak nebude
Znovu zlozte telo Eerpadia. mozné puzdro ¢erpadla tplne nasadit spat.

Tip: O-kruZok je mozZné pre extra tesnenie namazat tukom
alebo plniacou ldtkou.

ANGLICTIN
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CISTENIE S DLHODOBYM SKLADOVANIM (DANA API MATIC 2000+ A 3000)

(©

-

1-14

Povolte dva imbusové skrutky a odstrdrite dosku.

Cierny disk (Cervend $ipka) opldchnite vodou, kym sa
neodstrdni vsetok med.

Postupujte podla pokynov na Cistenie na strane 17, od bodu 1do 14.  Povolte imbusovy skrutku (¢ervend Sipka), po ¢om

moZete stiahnut pazirovu spojku z osi.

Teraz mézete vytiahnut os, lozZiskd a tesnenie
opatrnym potiahnutim za os (POZOR, musite tahat zo strany, z
ktorej ste prdve odstrdnili dosku).

—=
Nezabudnite opldchnut vietok med aj z bieleho keramického
disku (cervend Sipka).

ANGLICTIN

Ked'je vsetok med odstrdaneny, mézZete zacat vsetko znova

Uistite sa, Ze loZisko (¢ervend Sipka) je v sprdavnej polohe, aby

bolo zarovnané s loziskovym puzdrom. Teraz mdzZete
priskrutkovat dosku, nasadit pazurovu spojku a dotiahnut
imbusovy skrutku.

ANGLICTIN
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KONFIGURACIA MOZNOSTI

ODPORUCANE

.

Montaz protikvapkovej ochrany pozri na strane 23.

Optimalna rychlost
Najvyssia presnost

Moznost kvapkania

Ak pouZivate pevnu potrubnu instaldciu, je potrebné medzi nddobu a plniaci stroj nainstalovat kus ohybnej
hadice, aby sa zabrénilo vibracidm a zbyto¢nému tlaku na cerpadlo.
byvanie.

TIEZ MOZNE

.

Montdz protikvapkovej ochrany pozri na strane 23.

Menej presné

Tu mdze byt uZitoény protipridovy ventil, ¢.

polozky 110059

ANGLICTIN

MONTAZ PROTI U

GUMOVA MEMBRANA PRE NAPLNOVACIU TRYSKU

Novo vyvinuta gumova membrana zabezpecuje rychle a bezkvapkové zastavenie, aj pri velmi vysokej viskozite.

Je ABSOLUTNE NEVYHNUTNE, aby boli vietky ¢asti umiestnené v zobrazenom poradi:

> ©
&

2

0

\_J
3
N

S °

——
=3

CisLO POLOZKY

I3

€. DOKUMENTU C.REV. |NAZOV POCE | MATERIAL
T
1 110071B dt-075-030-03 01 Prednd matica f/ @20 KriZovy ventil 1 |Nerezova ocel, 304 Skal
860x7

2 110071A dt-075-031 00 Zadny disk f/ 20 Krizovy ventil 1 |Nerezovd ocel, 304 1 mm B
3 110065D 00 $20 Krizovy ventil 1 | Cislo kontajnera 110065D
4 110072 Gummilukker-3_slidser 00 Antidrip 1 |Guma NBR
5 110071 dt-004-082 00 Hornd a spodna podlozka 1 |Nerezovd, 304 1 mm B
6 500110F 0 Matica BS 1,5 1 | Cislo konektora 500110F

Pri krémovom mede moZete vynechat ¢asti 1 a 3. Dodavame aj trysky na

iné ucely a latky.

Poradte sa so svojim predajcom alebo kontaktujte spoloénost Swienty.

ANGLICTIN
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PROTIPRUDOVY VENTIL (110059)

Ak je vasa nddoba na med niz3ia ako plniaci stroj a/alebo robite
prestavky pocas plnenia, med sa mdze vratit spat do hadice, ¢o
spOsobi, Ze sa do medu dostane vzduch, ked za¢nete znovu plnit.
V takom pripade odporucame zakupit tento protipradovy ventil.
Protipridovy ventil sa umiestriuje na vstupnu armaturu skrine

Cerpadla.

a) Tesnenie

b) Prudiaca doska
c) Protiplatiia

GUMOVA MEMBRANA S TRYSKOU

[e]
~,

o
| @
@

PRIPOJOVACIE ZARIADENIE

Tento konektor najdete na zadnej strane plniaceho
stroja. SIUZi na pripojenie prichadzajucich a
odchadzajucich signalov k otoénym stolom a réznym
mechanickym senzorom (nozny pedal, mikrospinac).
Ak pouzivate otoény stdl so senzorom, pripojte 5-
pinovy konektor na oto¢nom stole k tomuto
konektoru a senzor k 3-pinovému konektoru na
otocnom stole.

Napdjanie +24 V DC (max. 4 A)

Signal na zastavenie plnenia alebo ¢erpania
Napdjanie 0 V DC (GND)

Signal na zacatie plnenia alebo ¢erpania

e N

Signal, Ze plnenie je ukoncené
Vsetky signaly su signaly DC24V PNP (aktivne vysoké).

Na spustenie plniaceho stroja pripojte pin 1 (24 V DC)
s kolikom 4 (START).

Na zastavenie plniaceho stroja pripojte kolik 1 (24 V DC)
s kolikom 2 (STOP).

Plniaci stroj vysiela po kazdom naplneni signdl DC24V po
dobu 0,1 sekundy (moZno zmenit v parametroch) cez pin
5.

DOPLNKOVE VYBAVENIE (NIE JE SUCASTOU BALENIA)

Tato tryska sa pouZiva na plnenie do nadob s malym

otvorom.

Je absolutne nevyhnutné, aby boli vSetky casti uloZzené v poradi, ako je znazornené na obrazku.
zobrazené poradie:

a) Disk s otvorom

b) Gumova membréna s trojstrannym zarezom
c) Tryska

d) Matica

ANGLICTIN

ANGLICTIN

5-pdlova zdsuvka M12 namontovand na zadnej strane stroja.
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MENU

Pod tlagidlom [MENU] sa nachadza niekolko parametrov a nastaveni, ktoré je mozné poufzit za Specidlnych
okolnosti. Ak stlaéite toto tlagidlo, na displeji zaéne blikat napis ,PARAMETERS”. Pomocou tladidiel [+]/[-]
mozZete prechadzat medzi polozkami ,,LOG”, ,LANGUAGE” a ,,RESET (pozri diagram funkcii).

PARAMETRE

Tu mdZete zmenit parametre 20 programov plniaceho stroja (tieto
parametre sa ukladaju individudlne pre kazdé cislo programu).

PARAMETERS

Stlaéte tlacidlo [ENTER], zobrazi sa P(1-20). Posledné poufZité &islo programu
blika. Stlacte tlacidlo [+]/[-] na zmenu ¢&isla programu, potom stlacte tlacidlo

[ENTER] na zobrazenie parametrov pre zvolené ¢islo programu.

Specialna rychlost programu (pouzite pre nadoby, pri ktorych chcete automaticku
zmenu rychlosti pocas plnenia, typicky pre latky, ktoré silno penia).

START2 START3

Rychlost 1 — (mozno nastavit od 10 % do 100 % v krokoch po 5 % (tovarenské nastavenie je 100
%)). Tento parameter ur€uje rychlost motora pocas plnenia, ak su parametre START 2 a START 3
nastavené na 100 %, inak tento parameter uréuje iba pociatoénu rychlost, kym nie je

dosiahnuta hodnota parametra START 2 alebo START 3.

Tento parameter je moZné nastavit aj priamo pomocou tla¢idla [SPEED].

Start 2 — Uréuje, kedy sa ma rychlost motora zmenit na parameter SPEED 2.
START 2 je mozné nastavit v rozmedzi od 1 % do 100 % celkového mnoZstva

plnenia v krokoch po 1 % (tovarenské nastavenie je 100 %).

Rychlost 2 — Uréuje rychlost motora po dosiahnuti hodnoty START 2.
Start 3 — Uréuje, kedy sa ma rychlost motora zmenit na parameter
SPEED 3. Pouzivajte iba pre nadoby, pri ktorych chcete automaticku
zmenu rychlosti pocas plnenia. START 3 moZno nastavit od 1 % do 100
% celkového mnoiZstva plnenia v krokoch po 1 % (tovarenské

nastavenie je 100 %).

Rychlost 3 — Uréuje rychlost motora po dosiahnuti mnozstva START 3.

ANGLICTIN

1 PARAMETER
START 3 1

P 1 PARAMETER

SPEED 3

]
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]
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Timeadrip — Urcuje prestavku predtym, ako sa motor otoci dozadu s
mnozstvom, ktoré je naprogramované v parametri ANTIDRIP.
TIMEADRIP je mozné nastavit v rozmedzi od 0,10 s do 9,90 s v krokoch po
0,10 s (tovarenské nastavenie je 0,20 s). Tato hodnota by sa zvycajne
nemala menit.

Antidrip — Urcuje, o kolko sa motor otoci dozadu po uplynuti ¢asu
TIMEADRIP, aby sa zabranilo odkvapkavaniu stroja po naplneni.
ANTIDRIP mozno nastavit v rozmedzi od 0 do 99 v krokoch po 1
(tovarenské nastavenie je 6). TUto hodnotu méZete nastavit aj priamo
pomocou tlacidla [ANTI DRIP].

Cas pripravenosti — Uréuje, kolko ¢asu ma uplynut, kym stroj po
ukonceni procesu plnenia posle signal (READY) napr. oto¢nému stolu
alebo inému stroju. Cas pripravenosti sa moze pouzit napriklad na
prediZenie ¢asu odkvapkavania velmi hustych medov (zvyéajne v
spojeni s otoénym stolom). Ak pouZivate stroj s noznym pedalom,
TIME READY mdZete nastavit ako prestavku medzi plneniami, aby ste
mali ¢as vybrat naplnenud nadobu a umiestnit prazdnu nddobu pod trysku.

TIME READY mdZzete nastavit v rozmedzi od 0,00 s do 9,90 s v krokoch po

0,10 s (tovarenské nastavenie je 0,10 s).

Jednotka — Ur¢uje, ktoru jednotku chcete pouzit. Mozete
vybrat medzi g, 0Z alebo ml.

Kalibracia — Ide o kalibraény faktor, ktory je uvedeny

zobrazit a zmenit. Nastavuje sa pri kalibracii stroja pomocou tlaéidla
[CALIBRATE]. Odporui¢ame nemenit kalibraény faktor, ale namiesto toho
pouzit tla¢idlo [CALIBRATE].

Hodnoty platia len pre zvoleny program. Ak chcete vstupit do

iny program, stlacte tlacidlo [STOP/BACK].

Stlaéte tlacidlo [STOP/BACK] dvakrat, aby ste opustili funkciu menu
(pozri diagram funkcii).

Tu mbdZete nastavit rézne hodnoty pre plniaci stroj a jeho

20 programov.

Stlacte tlacidlo [ENTER], zobrazi sa P(1-20). Posledné pouzité Cislo
programu blika. Pre prepnutie na iny program stlacte tla¢idlo [+]/[-].

ANGLICTIN

P 1 PARAMETERS

TIME ADRIP B.285

P 1 PARAMETERS
AMTIDRIP &

P 1 PARAMETERS
TIME RERDY 8.185

P 1 PARAMETERS
UNIT 9

P 1 PARAMETERS

CALIE FACT 1688
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LOG

Stlacte [MENU], na displeji sa zobrazia parametre, stlacte [+], na displeji blikd LOG, stlacte [ENTER], aby ste sa
dostali do menu.

V protokole mézete vidiet, kolko kg, hodin alebo poéet nadob stroj naplnil.

Hodnoty nie je mozné zmenit.

JAZYK

Stlacte tlacidlo [MENU], na displeji sa zobrazia parametre, stlacte dvakrat tlacidlo [+], kym na displeji neza¢ne blikat polozka JAZYK
, stlacte tlacidlo [ENTER] pre vstup do menu.

Tu mdZete nastavit jazyk na angli¢tinu, nemdinu, francuzstinu, $paniellinu alebo danéinu stla¢enim tlacidla [+].

V3etky sprdvy sa zobrazuju vo zvolenom jazyku. Stlacte tladidlo [ENTER] na vyber jazyka a tlacidlo [Stop/

Spat] opustite menu.

RESET

V tomto menu méZete obnovit tovarenské nastavenia stroja pre jednotlivé programy. Tieto
hodnoty najdete v tabulke na strane 30.

Obnovenie tovarenskych nastaveni pre vybrany program:

Stlacte tlacidlo [MENU], na displeji sa zobrazia parametre, stlacte 3-krat tlacidlo [+], kym na displeji nezacne
blikat ndpis RESET. Stladte tlaéidlo [ENTER] na vyber resetovania. Na displeji blika ¢&islo aktualneho programu,
stladte tlac¢idlo [+] alebo [-] na vyber programu, ktory chcete resetovat. Stlaéte znovu tladidlo [ENTER] na
resetovanie zvoleného programu.

Pévodné hodnoty su teraz nacitané. Pre opustenie menu stlacte tla¢idlo [STOP/BACK].

ANGLICTIN

FUNKCNY DIAGRAM

RYCHLOST 1

= START 2

o RYCHLOST 2

START 3

RYCHLOST 3

1 PARAMETER — P1..P20 -
TIMEADRIP
KG CERPANE

ANTIDRIP

TIME READY

PLNENIE
JEDNOTKA

KALIBRACIA

ANGLICTINA

DEUTSCH

B JAZYK 7 FRANCAIS

ITALIANO

P1..P20 — RESET?

- RESET?

ANGLICTIN
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VYROBNE NASTAVENIA

HQ’QN C)-I;Ilnoistvo TP ™ ™ Jednotka Rychlost % Kalibraény faktor
P1 100 0 0 0 g 100 1000
P2 200 0 0 0 g 100 1000
P3 300 0 0,25 01 g 100 1000
P4 400 0 0 0 g 100 1000
P5 500 0 0 0 g 100 1000
P6 600 0 0 0 g 100 1000
P7 700 0 0 0 g 100 1000
P8 800 0 0 0 g 100 1000
P9 900 0 0 0 g 100 1000
P10 1000 0 0 0 g 100 1000
P11 1100 0 0 0 g 100 1000
P12 1200 0 0 0 g 100 1000
P13 1300 0 0 0 g 100 1000
P14 1400 0 0 0 g 100 1000
P15 1500 0 0 0 g 100 1000
P16 1600 0,0 0,25 0 g 100 1000
P17 1700 0 0 0 g 100 1000
P18 1800 0 0 0 g 100 1000
P19 1900 0 0 0 g 100 1000
P20 2000 0 0 0 g 100 1000

ANGLICTIN

UDRZBA

Okrem Cistenia skrine ¢erpadla nie je potrebna Ziadna udrzba.

POZOR: Cerpadlo nesmie nikdy bezat bez plniacej latky po dlh$iu dobu (t. j. bez medu alebo
podobnej latky), pretoZe by sa mohlo prehriat a poskodit ozubené kolesd a/alebo tesnenia

hriadela.

MONTAZ NOVEHO TESNENIA — DANA api MATIC 1000

)

Odskrutkujte spojku z krytu
Cerpadia.

VloZte nové tesnenie a teraz méZete
zacat opdt skladat hlavu cerpadla.

Potom odskrutkujte plastovu cast.

Pomocou malého plochého
skrutkovaca odstrdrite tesnenie zo
zadnej strany krytu cerpadla.

® ,
$L
; ‘;H.Sw*

Tesnenie sa umiestni stlacenim
plastovej Casti prstami.

Spojka musi mat' vzdialenost priblizne 5
mm od plastovej casti, aby sa mohla
otdcat.

MONTAZ NOVEHO TESNENIA HRIADELA A GULICKOVEHO LOZISKA — DANA API MATIC 2000+ A 3000

Odskrutkujte spojku.

Potom odskrutkujte kryciu dosku.

o

o;Q

[

@ ';;73
2",
8

Odstrarite tesnenie vnutri puzdra loZiska
a vytlaéte/vytiahnite tesnenie a
tesnenie hriadela z hnacieho hriadela.

Teraz vymerite tesnenie hriadela a
guldckové lozZisko za nové a znovu
zmontujte podla pokynov v opaénom
poradi.

ANGLICTIN

Odstrante kryt Cerpadla, vytiahnite hnaci
hriadel a odstrdrite poistny kruZok.

Pri montdzi spojky nechajte milimeter
volného priestoru pre skrutky, aby sa
mohla otdcat.
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ROZSIRENIE NACRTY

DANA api MATIC 1000

¢ |€ pok. C.REV. |NAZOV MATERIAL Mno#| iSLO POLOZKY
stvo
1 dt054-010-1 09 Teleso ¢erpadla TECAPET Biela FG 1 210037
2 dt-054-011-1 06 Kryt ¢erpadla TECAPET Biela FG 1 1210034
3 dt-004-015 00 Drziak Mupu Riatal LF 50 1 |60040159UC
4 dt-004-010A 00 Montaz Nerezova ocel, 304 Skal 60x72 2 | 6004010A9F
5 dt-054-007 00 Hnaci hriadel A304-slebet-h8 ¢16x116 1 |6004008AF
6 dt-004-009 0 Hriadel remenice Nerezova ocel, 304 Polotovar 316 hox65 1 |60040099F
7 Volny chod 00 Ozubené koleso ¢51,5x52 Modul 5 8-DC-41,5 Cislo vyrobku 60543015F 1 |60543015F
8 Tiahlo 00 Ozubené koleso $51,5x52 Modul 5 8-DC-41,5 Cislo vyrobku 60543015F 1 |60543015F
9 Tesnenie Mupu 30312-0160-90s Cislo kontajnera 508201 1 |508201
10 O-krazok ¢17,3x2,4 Cislo kontajnera 508017 1 /508017
11 Pojistny kruzok ¢16 A2 Cislo 701059D 1 |701059D
12 O-kruzok ¢37x2 Cislo konta: 508037 2 |508037
13 O-kruzok g82x2 Cislo kontajnera 508082 1 /508082
14 O-kruzok BS 1,5 Cislo kontajnera 500212 2 500212
15 Spojka skrine ¢erpadla Nav &. 504505A 1 |504505A
16 Spojkovy prvok Clow g40 Cislo nav. 504509 1 504509
17 Kli¢ik odolny voci kyselindm 5x5x40 Cislo 701019D 1 |701019D
18 KIu¢ s perom odolny voci kyselindm 5x5x25 | Cislo kontajnera 701017 1 |701017
19 Magnet 5x30 poistka ¢erpadla Nav & 6004021 1 /6004021
20 | dt-054-035 00 Cap pre magnet v telese cerpadla Ocel 1 6054035
ANGLICTIN
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DANA api MATIC 2000+ A 3000

(4 €. DOK. C.REV. |NAZOV MATERIAL Mno | CiSLO POLOZKY
Istvo

1 dt-004-011-2 00 Teleso ¢erpadla Rialan petp biela 90x120x150 1 |210038

2 dt-074-012-2 01 Kryt ¢erpadla TECAPET biela FG 1 |210036

3 dt-074-016 02 Hnaci hriadel f/Tesnenie Zeriavu A304-lesteny-h8 ¢16x116 1 |6074016

4 6002-B180_10_GL_1 Sklenené loZisko Cislo kontajnera 505170 1 |505170

5 dt-004-010A 00 Montdaz Nerezova ocel, Skal p60x72 2 | 6004010A9F

6 dt-004-009 00 Hriadel akceleratora Nerezova ocel, polotovar 16 h9x65 1 | 60040099F

7 dt-074-017 0 Spojka ¢15 Cislo konektora 504500 1 |6074017

8 O-kruzok ¢37x2 Cislo kontajnera 508037 2 | 508037

9 O-krazok BS 1,5 Cislo kontajnera 500212 2 |500212

10 O-kruzok ¢96x3 Cislo kontajnera 508096 1 |508096

11 Pruzina odolna voci kyselindm 5x5x40 Cislo kontajnera 502705 1 |701019D

12 PruZinova spojka odolna voci kyselindam Nav ¢. 701013 1 |701013
5x5x16

13 dt-004-008 00 Modul 4 59,2x47 12T DC 51,2 Tah Pom biela 1 | 60040081F

14 dt-004-008 00 Modul 4 ¢59,2x47 12T DC 51,2 Medlgb Pom biela 1 | 60040081F

15 dt-074-024 01 Pouzdro loziska f/tesnenie zZeriavu Nerezova ocel, 304 Skal p65x46 1 |60740249M0

16 O-krazok g30x1 Cislo 508030 1 |508030

17 dt-074-028 03 Kryt Nerezova ocel, 304 1 mm B 1 | 6074028F

18 Zaistovaci kruzok ¢ 15 Cislo navigacie 701059C 1 |701059C

19 M5x35 ponoreny imbusovy A2 Nerezova ocel, 304 4 | 700329

20 M6x10 Pinol A2 Nerezovd ocel, 304 1 |700433

21 00 M5x10 s gulatou hlavou A2 Nerezova ocel, 304 2 |700223

22 Tesnenie hriadela 16 Cislo kontajnera 508301 1 |508301
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FAQ-TYPICKECHYBY

CHYBA:

STROJ SA NESPUSTI

HMOTNOST NESUHLASI S HODNOTOU
ZOBRAZENOU NA DISPLEJI STROJA

VZDUCH V MEDI

STROJ , STRIEKA”

STROJ NEPUMPULJE, AJ KED
SA SPUSTIL

DISPLEJ NEPOCITAL PO SPUSTENI

DISPLEJ ZOBRAZUJE ,,ENGINE OVERLOADED*
(PRETAZENIE MOTORA)

DISPLEJ ZOBRAZUJE ,,ERROR PUMP“ (CHYBA
CERPADLA)

MED KAPKA, AJ KED JE AKTIVOVANA
FUNKCIA ANTIDRIP

LATKA PRILIS PEN{

PRICINA/RIESENIE:

1. Je pripojeny k napajaniu?
2. Svieti displej? Ak nie,
kontaktujte spolo¢nost Swienty.

1. Bol stroj spravne kalibrovany? Pozrite si stranu 15.

2. Opakujte kalibraciu.

3. Je v mede vzduch? Pozrite nizsie.

4. Je protikvapka namontovana spravne? Pozrite si stranu 23.

1. Je privod produktu optimalny? Pozrite stranu 36.

2. Skontrolujte, ¢i hadica nepreteka.

3. Skontrolujte, ¢i je telo ¢erpadla spravne utiahnuté.

4. Skontrolujte, ¢i je O-krizok spravne namontovany v drazke
skrine cerpadla.

w

. Skontrolujte, ¢i je O-kriZok vo vstupnej a vystupnej armature
neposkodené.
6. Skontrolujte, ¢i je privodna armatura utiahnutd (pozri stranu
13,
bod 10).
7. Znizte hodnotu protikvapkovej funkcie (pozri stranu 11,
protikvapkova funkcia
).
8. Ak sa po vykonani vsetkych tychto krokov v mede stale
nachdadza vzduch, kontaktujte spoloénost Swienty. 36

37
Pozrite si ¢ast VZDUCH V MEDI.

[

Naplnili ste telo ¢erpadla vasou plniacou
?

[

Skontrolujte, ¢i je smer Cerpadla nastaveny spravne (podla
smeru Sipky).

=

Resetujte stroj. Pozrite stranu 28.

Stroj je nastaveny na tovarenské nastavenia, tak ako bol
nastaveny v ¢ase zakupenia. To znamena, Ze musite znovu
nastavit vSetky hodnoty, ktoré ste zmenili.

=

Plniaca latka je prili3 tuhd a nastavend rychlost je prili3
vysoka. Nechajte stroj vychladnut a znizte rychlost. Ak to
nepomoze, skontrolujte mechanické chyby v puzdre cerpadla.
Ak to problém nevyriesi, kontaktujte spolo¢nost Swienty.

=

Skrina cerpadla nie je spravne namontovana, pozri stranu
36 (logo Swienty nesmie byt hore nohami).
. Skontrolujte, ¢i si matice dotiahnuté.

N

=

Nastavte ¢akaciu dobu medzi pIneniami. Casto sa pouziva v
spojeni s otocnym tanierom. Nastavte TIME READY napr. na
1 sekundu (pozri nastavenie parametrov TIME READY na
strane 27).

2. Predtym, ako odloZite nadobu zo stola, pockajte jednu sekundu.

Pozrite si program rychlosti na strane 26.

ANGLICTIN
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VZDUCH V MEDE

©

e )

-

Je délezité, aby hadica bola nasadend na vyvyseninu (Cervend
Sipka) a aby bola hadicovd svorka umiestnend aj na druhej
strane vyvyseniny.

Tu méZete vidiet, ako by sa hadica nemala montovat. Hadicovd
svorka je namontovand na nesprdvnej strane vystupku.

©

umiestnend za vyvysenim.

0-KRUZOK V SKRiNI CERPADLA

@\

AR,

A
Uistite sa, Ze O-kruZok je neposkodeny a sprdvne umiestneny.
TIP: Pred uzavretim skrine Cerpadla méZete O-kruZok potriet
medom, aby dobre prilnul.

nasadit hadicovu svorku! Utahuje sa priamo za vyvysenim. TIP:
Hadlicu viozte na pol minuty do teplej vody. Skontrolujte, & je hadica
sprdvne namontovand.

Uistite sa, Ze matice, ktoré sa daju utiahnut rukou, su utiahnuté
rovnomerne, aby puzdro Ccerpadla nebolo namontované
nakrivo. Puzdro cerpadla DANA api MATIC 1000 md len dve
matice, ale postup je rovnaky.

ANGLICTIN

PREPOCTOVA TABULKA

1 ml medu = 1,44 g medu

1 ml medu = 0,051 0z medu

1 g medu =0,7 ml medu

1 g medu = 0,035 oz medu

1 0z medu = 19,73 ml medu

1 0z medu = 28,35 g medu

AK NAJDETE CHYBY ALEBO MATE NAVRHY NA ZLEPSENIE, BUDEME RADI, AK NAM NAPISETE:
www.swienty.comshop@

swienty.com TIf: +45 74

48 69 69

ANGLICTIN
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PRISLUSENSTVO A DOPLNKY K

SUCASTOU SU PRISLUSENSTVO

O

Nozny peddl
110075

DaM 1000
Nohy 2 ks.
110046

40 DaM 2000+
Nohy 2 ks.

41 110056

.

aealdy

Ddvkovacie
striekacky 0-60
ml
115815

N\

DaM 1000
Hadica 1%”/38 mm
110165

DaM 2000+ a 3000
Hadica 2”/50 mm
110172

SADA NAHRADNYCH DIELOV
DANA api MATIC 1000 (110074B)
DANA api MATIC 2000+ a 3000 (110074A)

Uzaviraci ventil @20
110066

DaM 1000
O-kruZok 82x2 NBR 70
pre telo ¢erpadla
508082

Membrdna
110072

DaM 2000+ a 3000

O-kruZok 96x3 NBR 70

pre telo ¢erpadla
508096

Matica BS

500110F

DaM 1000
Spojka 1%” ohybnd
110110A

DaM 2000+ & 3000
1%-2” ohybnd
armatura
110130

O-kruZok BS
1%” 500212

ANGLICTIN

Protiprudovy
ventil 110059

Odstrihovacia
kriZovd hlava
@20 kompletnd
110065C

'DaM 1000
Hadicovd svorka 1%”
110175

DaM 2000+ a 3000
Hadicovd svorka 2”
110176

Rucne montovatelnd

matica pre telo

Cerpadla 502740

@,

QJ)*

Sada ndhradnych
dielov

Q

Matica pre BS 1%
prislusenstvo
500110F

O-kruZok 37x2
NBR 70
508037

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVO

b Je

Tryska Tryska
29 mm 215 mm
110062 110063

1%-2” ohyb 110130 1%” priama
armatira
110100

=
-‘-P'/

4

=

v

Stojan s Podlahovy stojan s
nastavitelnou vyskou  elektrickym nastavenim
110055 vysky 110054
A / /i L | &
>4
L] [0
-
& P
-
Zdsobnik 10 Nddrz 201
110640* 110645**

2

Rychlospojka 1” Rychlospojka 2”
samica hlinik. samica hlinikovd.
110149 110145

N\

Hadica 1%” FDA 90° Hadica 2” FDA 90°
110160 110170

Tryska
28x30 mm
110063a

i

1%-2” priama
armatdra
110120

»
£

Stojan na
stél
110044

Rychlospojka
12%” samec
hlinik.
110148

Gulovy ventil
1%” 110220

——-
B
Hadicovd

armatura DN40 -
>38 mm 110232

/

Tryska
@5x15 mm
110064

Mupuseal s
O-kruZkom
110073

Sklenend
rukovdt pre
stolovy stojan
6054240F

Rychlospojka 2”
Nippel samec hlinik.

110144

Gulovy ventil 2”
110210

I I

Hadicovd
armatira DN50 -
>38mm
110232A

* Zdsobnik pre DANA api MATIC 1000 vyZaduje stolny stojan (110044), aby sa neprevrhol.

** Pre DANA api MATIC 2000+ a 3000 — Nesmie sa pouZivat pre DANA api MATIC 1000.
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Tryska

@3x40mm

110068

1%” ohybnd
armatura 110110

O o

Guléckové
loZisko 505170

Tesnenie hriadela
508301

Drziak a vypinac¢ 110045

Rychlospojka
1%” hadica

hlinikova.
110147

e ///1//4(.
« 1!“‘

Sesthrannd
vsuvka 1%”
110221

Klapkovy
ventil 12"
110241

40

41

Rychlospojka 2”
hadica hlinikovad.
110143

////1//.1(.

L

Sesthrannd vsuvka 2”
110211

Klapkovy ventil
27
110240
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